
ОБРАЗОВАТЕЛЬНАЯ ПРОГРАММА 

15.03.01 – Машиностроение 

 

Аннотация рабочей программы 

дисциплины  «Технология изготовления деталей» 

 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 3 зач. единиц, 108 часов, 

форма промежуточной аттестации – зачет/ 

 

Программой дисциплины предусмотрены лекционные (17), практические 

занятия (34), самостоятельная работа обучающегося составляет 57 часов.  

 

Дисциплина предусматривает изучение следующих основных разделов: 

Современные концепции развития механосборочных производств с 

применением новейших технологий. Технология производства специальных 

валов: гладких, ступенчатых, коленчатых, распределительных, торсионных и 

др. Технология производства ходовых винтов нормальной и высокой 

точности. Технология производства втулок, направляющих, свернутых 

втулок, гильз цилиндров. Технология производства вкладышей из 

биметаллической ленты. Технология производства специальных рычагов и 

шатунов. Технология производства поршней.  


